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Mise en situation : Une partie d’installation de chauffage, réalisée en acier noir, dont vous avez la charge 

est rongée par la rouille. Vous devez fabriquer un nouvel élément de tuyauterie pour la remplacer. 

 

On vous donne : - un plan, 

- le matériel nécessaire, 

- un poste de travail avec l’outillage nécessaire. 

 

On demande :   

- de compléter le document sécurité 

- de déterminer les quantités de matériel et d’outillage nécessaires 

- de réaliser la pièce selon le plan 
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Compétences évaluées :  
 

- C3 : Choisir les matériels, les équipements et les outillages 

- C4 : Organiser son intervention en toute sécurité 

- C6 : Réaliser une modification de manière éco-responsable 
 

 

 

 

Tableau de commande 
 

 

 

Désignation Quantité 

  

  

  

  

  

  

  

  

  

  

  

  

  

  
 

 

 

Critères d’évaluation : Compétences 

visées 

Non 

acquises 

Partiellement 

acquises 

Acquises 

   

0 

Avec aide 

1  
Sans aide 

2 
 

3 

1.  Le document sécurité est dûment complété en fonction du travail 

demandé et de l’environnement du poste de travail 
C4 

    

2.  La commande du matériel et de l’outillage permet la confection 

entière de la pièce 
C3 

    

3.    La tenue de travail est adaptée, le travail est propre et 

soigné, les côtes sont respectées, les piquages sont faits dans 

les règles de l’art, sont étanches et  à l’équerre, les filetages 

sont soignés et chanvrés.  

Les excédents de matériaux sont récupérés, triés et stockés 

dans la benne adéquate.    
Le  poste de travail est rendu propre et ordonné. 

 

 

C6 

    

Observations :                                                                                                                                                 /20 

 



  

 
MEE NOM : 

TRAVAUX PRATIQUES : Façonnage tube acier DATE : 

Page 3 sur 3 

DOCUMENT SECURITE 

 

Analyser les risques liés au travail demandé en complétant le graphique ci-dessous. 
 

 

 

 

 

 

 

 

 

 

 

 

 

 

 

 

 

 

 

 

 

Enumérer les mesures de prévention que vous allez prendre pour réduire ou supprimer les 

risques liés au travail demandé. 

 
Mesure de prévention : 

Prévention intrinsèque :  .............................................................................................................  

Protection collective :  ................................................................................................................  

Protection individuelle :  .............................................................................................................  

Information consignes :  .............................................................................................................  

Signaler – informer :  ..................................................................................................................  

 

 


